A GERIACH

SCHWEISSTECHNIK
GERLACH EURO 6

Rutilumhiillte Hochleistungselektode fiir Auftragungen an spanabhebenden
Werkzeugen

Norm: EN ISO 14700:  E Fe 4 (E 460st umhillt)

Anwendungsgebiet

Die Gerlach EURO 6 wird fiir die Neuanfertigung und Instandhaltung von spanabhebenden
Werkzeugen sowie allgemein fur verschleif’feste Auftragungen eingesetzt. Das Schweissgut
besitzt einen hohen Widerstand gegen Schlag, Abrieb und Druck bei Temperaturen bis
550°C.

Die Gerlach EURO 6 ist bestens geeignet fur Auftragsschweissungen an Kalt- und
Warmarbeitswerkzeugen, Hobel und Drehstahlen, Stempel, Matrizen, Gesenke und
Schermessern.

Schweisseigenschaften, Eigenschaften des Schweissgutes

Die Gerlach EURO 6 |4t sich in allen Lagen, aul3er Fallnaht, sehr gut verschweissen. Der
Lichtbogen ist ruhig und stabil. Sehr gute Schlackenentfernbarkeit. Das Schweissgut
entspricht einem Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl mit erhdhtem Mo-Gehalt.

Harte des reinen Schweissgutes

Harte nach dem Schweissen :58 - 62 HRC

Weichgegliht :ca. 25 HRC

Gehartet 164 - 66 HRC

Warmebehandlung

Weichglihen :800-830°C/2h

Harten : 1160 - 1240 °C / Olabkiihlung
Anlassen : 1 -2 mal bei 540 - 560 °C / je 30 min.

Hauptelemente im Schweissgut

| ¢ | Mo | ¢ | w | Vv | Mn | si | Fe

Schweissanleitung

Grolere Werkstiicke mussen auf 400 - 600 °C vorgewarmt und wahrend des Schweissens
auf dieser Temperatur gehalten werden.

Bei kleineren Werkstlcken genugt eine niedrige Vorwarmtemperatur, da sie durch den
Lichtbogen geniigend erwdrmt werden. Gewisse Arbeiten kdnnen bei kleineren Werkstlicken
auch ohne Vorwarmung durchgefiihrt werden.

Die Gesamthdhe der Auftragung kann bis zu 15 mm betragen.

Nach dem Schweissen langsames Abkuhlen im Ofen oder im Sand. Das Schweissgut kann
nach Abkuhlung nur durch Schleifen bearbeitet werden, so ist Weichgluhen erforderlich.

Stromart: = (+) ~

Stromeinstellung

Durchmesser (mm) 2,5 3,2 4 5

Stromstarke  (A) 80-90 100-110 120-130 140-160

Stand: Februar 2018 Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr



