A GERIACH

SCHWEISSTECHNIK
GERLACH EURO A-CUT

Schneid- und Ausnutelektrode

Anwendungsgebiet

Die Gerlach EURO A-CUT eignet sich zum Schneiden, Abschragen und Bohren aller in-
dustrieller Metalle. AulRerdem kann die stark umhillte Ausnutelektrode auf allen Stahlsorten
ferritischen und austenitischen Gefliges sowie auf StahlguB3, GuReisen und samtlichen
Buntmetallen eingesetzt werden. Sie ermoglicht es, Werkstlicke in einfachster Weise
auszunuten. Die Gerlach EURO A-CUT eignet sich auch zum Entfernen korrodierter
Metallschichten sowie zum Schmelzschneiden von metallischen Werkstoffen.

Schweileigenschaften

Die Gerlach EURO A-CUT zindet leicht und ist dank ihrer groRen Strombelastbarkeit in der
Lage, auch bei dickeren Materialstdrken saubere Schnitte zu erzielen. Beim Ausnuten
entwickelt sie einen starken Gasdruck, wodurch sich eine saubere und glatte Nut erzeugen
laft.

SchweiBanleitung

Beim Schneiden sind die Arbeitstiicke so freizulegen, dall das geschmolzene Metall gut
abflieRen kann. Es empfiehlt sich, eine sagende Auf- und Abwartsbewegung durchzufuhren,
um dadurch das flissige Metall mit der Elektrode wegzustoRen. Die Stromstarke ist je nach
Elektrodendurchmesser und Materialstarke innerhalb der unten angegebenen Werte zu
variieren.

Beim Ausnuten empfiehlt es sich, die Werkstlicke in Arbeitsrichtung zu neigen, damit das
aufgeschmolzene Grundmaterial besser abflieRen kann. Die Elektrode soll maoglichst
waagrecht zum Grundmaterial angesetzt und in stdndigem Kontakt mit diesem gehalten
werden. Leicht stolRende Bewegungen in Arbeitsrichtung erhéhen die Arbeitsgeschwindigkeit.
Auf dem Nutrand verbleibendes Grundmaterial 1aRt sich mit dem Schlackenhammer leicht
entfernen. Die mechanische Nachbearbeitung der Nut bis auf das blanke Metall ist je nach
Umstanden empfehlenswert.

Stromart: = (-) ~

Stromeinstellung - Schneiden

Durchmesser [mm] 2,5 3,2 4 5

Stromstarke [A] 100-150 | 130-180 | 170-230 | 200-250
Stromeinstellung - Ausnuten

Durchmesser [mm] 2,5 3,2 4 5

Stromstarke [A] 150-250 | 200-300 | 250-400 | 300-500
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Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr
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