A GERIACH

SCHWEISSTECHNIK

W 6000 + M 6000

Verkupferter Schutzgasdraht fiir hochverschleifeste Auftragungen gegen Schlag und
Abrieb, warmfest

Norm: EN ISO 14700 M/WSG 6-GZ-60S
Werkstoff-Nr. : 1.4718
AWS A5.13 MSG 6-60

Anwendungsgebiet

Universelle, hochverschleilRfeste  AuftragsschweiRungen  an  Stahl,
Hartmanganstahl. Baggerteile, Schlager, Brecherbacken, Seilrollen,
Schnittkanten an Werkzeugen, Férderschnecken.

Zahes, rissfestes und schnitthaltiges Schweillgut. Bearbeiten nur durch Schleifen

Stahlguf’
Prallplatten

Schweissgutrichtanalyse in % (ca.)
C Si Mn Cr
0,5 3,0 0,9 10,5

SchweiBgutharte

54 - 60 HRC unbehandelt

62 HRC nach Harten (1000 °C / Ol)
ca. 28 HRC nach Weichgluhen (800 °C)
ca. 53 HRC Erste Lage unlegierte Stahle
Optimale Harte nach 3 Lagen

SchweiBanleitung
Schweillbereich metallisch blank,
Vorwarmung nicht nétig (Ausnahme: Werkzeugstahle auf 450°C)

Lieferform:

Typ Durchmesser mm Lange mm
WIG Stabe 1/16/2/25/3 1000
MIG/MAG Spulen 1/12/16/2,4 D 300

Stand: Februar 2018

Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr
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