A GERIACH

SCHWEISSTECHNIK
W 663 + M 663

Verkupferter SchweilRdraht fur hochverschleiffeste Auftragungen Warm- und
Kaltarbeitswerkzeugen

Norm: EN ISO 14700 : M/WSG 3-GZ-45-T

Anwendungsgebiet

Instandsetzung von Warmarbeitsstahlen mittlerer Harte, z. B. Gesenke, Prel3dorne, Hammer,
Stranggiefrollen, Walzen fur Vorgeruste, Neuanfertigung von Warmarbeitswerkzeugen fir
Betriebstemperaturen bis 550 °C.

Schweissgutrichtanalyse in % (ca.)
C Mn Cr Mo Ti Fe
0,27 0,7 5,0 4,0 0,6 Rest

SchweiBgutharte
42 - 46 HRC unbehandelt

Lieferform:

Typ Durchmesser mm Lange mm
WIG Stabe 16/25/3 1000
MIG/MAG Spulen 1,2/16/2,4 D 300

Stand: Februar 2018 Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewéhr
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